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Description du produit )
Primaire osolwursthanne deux composants du svsidme PU &4, csraciirisé oar une
arande souplesse st résistance aux fluides hydrauliques tvpe HYIET iy,

(" Utilisation )
Le A0 33 MU =2z% desitiné a #ire 3opiiguéd sur 1a seinture orimaire réactive P 29
risistant a ta corrosion filiforme, ou 2n direci sur alliages ligers fraichement
traités

(Caractéristiques )
Rapport Sase v 4739/735800 5 volumes
de mélange Ju 3701 /2000 1 volume

Diiuant 0477/2000 19 3 2 woiumes
Durée de vie en pot € heures 2orss méiange
Consistance 14 a3 ia" AFMOR 4 a 2(0°C
a l'application i2 a2 13" DIN 4 a 20°C
18 a4 20" BsS 4 z 20°0
13 a 15" FORD 4 3 20°C
Sachage air détesrminis a 20°C * 1°C - 55 % 5 X humidité relative
. ; }
§ Z&C au ifoucher ; manipulablz masquable ! polymérisation
; : |
| %0 a3 40 minutes | 1 a 1.30 heures 2 a2 % heures 7 3 9 jours
! % * !
Séchage four Préséchage : 20 minutes température ambiante
“tuvage : 20 minutes 2 100°C si le PAC 33 n’'est pas
recouvert par une finition PU 66
Nous consulter pour les cas particuliers.
Temps de minimum : 1 heure
recouvrement maximum : 72 heures
Densité du film sec 1.7 - 1.9
Epaisseur du 1S a 18 microns
film sec
Extrait sec en vol 30%
Pouvoir couvrant 16 & 18 m*flitre pour 10 microns avec 40 ¥% de perte
pratique
Point d’éclair 3ase 4352/3600 : 12°C
(midthods Jurcisseur 0701/2000 a7eq
Abel Penskyd Diluant g477/9000 : 27°C
Homologations / Agréments .. o . x
Conforme aux =x19ences des Spéacificai:ons
21neUs & 007 10117 - & 007 10118 - A 007 10112 - IC DASSaULY

e’




/Performances et limites ) )

Performances Résiste ¢
a2 tous les Tluides ut:1lizés en asdronautique: phosphate
d'ezter. lubrafiant synthétigue chaud
3 1'imvact

Jtilisé pour 1a mise 2n oeinture des intérieurs de réservoirs
kéroséne (résizte 3 la corrosion bactérienne suivant MIL C

27725 B.

Limites Les températures d’apolication souhaitables sont
comorizses entire 1S =2t 30°C: a des humidités relatives
comprises enire 30 et 75 .

Péremption Base » 43572/3500 2 ans
Ourcisseur . Q70172000 1 an
Diluant : 0477/3000 sans

Stockage entre 5 et 30°C

- J

4 sparation de surface N\

Avant orétraitement =t aoplication de la damme de ove1l

ture, toutes les surfaces
i

n u
doivent étre netiovies afin 4’21iminer les excadenis de graisse; huile de COupe:

Te]

silicone, % l'aide de solvants 2poropriss.
Aluminium a! Sur alliage léqger préalablement trai

peinture riactive P 292
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b} En direct sur alliage d’aluminium traitd par oxydation
anodique non colmatze, par conversion chimigue, i1yoe
Alodine 1200

-~

Acier Grenaillage twpe SA 2 =t aoplication de peinture primaire
\‘ réactive P 99

VAN

rfv‘lode d’application et précautions d’emploi

A-~Tication
7 umatique Buse 9 15710 mm - oression d'alimentation 3 & 9 bars

Girless Buse @ 0,33 mm - pression d’alimentation 100-130 bars
Angle 67 ou 80

Précautions S2 conformer aux précautions d'usage pour la pulvérisation
d'emploi dez peintures - masques:s ventilations gants.

Contact avec la peau ' lawer 2 1'sau et au savon

Contact avec les yeux . laver abondamment & 1’eau et

consulter un médecin

(
N

(/k I (,Les recommandations pour 'emploi et I'application de nos produits, basées sur nos‘\\ ?egeﬁche
: connaissances a la date de rédaction, n'impliquent aucune garantie de notre part. Les bt
§§T¢%§ informations contenues dans cette fiche sont susceptibles de modification en fonction et remplace

les précédente-

—

\gde notre experience.
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Celomer (lntemational Celomer S.F.P.V.

A\Jiaﬂ@ﬂ 75, boulevard Winston-Churchill - B.P. 168 - 76052 Le Havre Cédex
L \ Tél. 35 26 61 63 - Télex 190221 - Télécopie 35 26 54 32
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